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. SUMILLA Y DESCRIPCION DEL CURSO

El curso es de naturaleza tedrico-practico y proporciona los conocimientos necesarios para el
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analisis, disefio, modelacidn y operacién de sistemas automatizados de manufactura tipicos, asi

como conocera los elementos y técnicas que los complementan para conformar un sistema
integrado de manufactura, justificando su aplicaciéon en la industria manufacturera como una

ventaja competitiva.

Introduccién al Control numérico y maquinas CNC. Niveles de manufactura integrada por
computadora. Tecnologias de manufactura avanzada. Sistemas de manufactura avanzada.

Robética integrada a la manufactura.
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11l. CAPACIDADES AL FINALIZAR EL CURSO

CAPACIDAD DE LA UNIDAD NOMBRE DE LA UNIDAD SEMANAS
DIDACTICA DIDACTICA
Analiza sobre las tecnologias de
g manufactura avanzada, su integracién en Introduccion a la manufactura 1-4
g = | un sistema de manufactura integrada por | integrada por computador - CIM B
> computadora CIM.
(7]
g
[~
=3
- 2%
g8 5
o St
L mo . B
<°,1 Elabora soluciones a problemas de | Metodologias para el desarrollo 5.8
% = | automatizacién y control. de un CIM. B
=)
Aplica las tecnologias de manufactura L
9: ] o Robética integrada a la
o = | automatizada  para  optimizar la 9-12
- == o ) manufactura.
2 = produccidn industrial.
s I
= 2%
2 33
9: Disefia, planifica y ejecuta proyectos de L )
8 > L ] Aplicacidn de sistemas CIM. 13-16
= = | automatizacion industrial.
=)
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IV. INDICADORES DE CAPACIDADES AL FINALIZAR EL CURSO

INDICADORES DE CAPACIDAD AL FINALIZAR EL CURSO

NUMERO

1 Argumenta la importancia del uso de sistemas CIM.
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2 Distingue el campo de accion y aplicacidén para un sistema CIM.

3 Identifica los niveles en los sistemas CIM.

4 Diferencia los niveles que componen un sistema CIM.

5 Comprende el proceso de integracién de tecnologias.

6 Diferencia los tipos de tecnologia de manufactura.

7 Simula sistemas de manufactura.

8 Aplica las técnicas de manufactura.

9 Reconoce la importancia de la robdtica en la industria.

10 | Diferencia los tipos de robots industriales.

11 Programa una trayectoria para un robot industrial.

12 Opera de forma automatizada un robot industrial.

13 Comprende sobre los sistemas planificacién y control CIM.

14 Desarrolla aplicaciones de sistemas de manufactura integrada por computadora.

15 | Modela plantas y procesos CIM.

16 | Desarrolla proyectos con tecnologia CIM.




1S0 9001

BUREAU VERITAS

Certification

OSE FAy,
& Sy

UNIVERSIDAD

Codigo: FIISI-SI-16
PROCESO: PLANIFICACION

V.- DESARROLLO DE LAS UNIDADES DIDACTICAS:

NACIONAL
JOSE FAUSTINO

SANCHEZ
CARRION

FACULTAD DE INGENIERIA INDUSTRIAL,
SISTEMAS E INFORMATICA

Versién: 03

1S0 21001

2
=
<
[
>
2
=
=
@

=
S
=
©
o
=
T
>
o

Introduccion a la manufactura
integrada por computador - CIM

Unidad
Didactica I:

CAPACIDAD DE LA UNIDAD DIDACTICA I: ANALIZA SOBRE LAS TECNOLOGIAS DE MANUFACTURA AVANZADA, SU INTEGRACION EN UN
SISTEMA DE MANUFACTURA INTEGRADA POR COMPUTADORA CIM.
Contenidos Estrategia Indicadores de logro de la
Semana didactica capacidad
Cognitivos Procedimental Actitudinal P
Introduccion a los sistemas de Conversar sobre la Exposicién . .
. . . . Argumenta la importancia del uso de
1 manufactura integrada por importancia de los sistemas | Colabora con sus demas (Docente/Alumno) sistemas CIM
computadora CIM. CIM. comparieros. Aula de clases '
. . : Debate dirigido . -
. Investigar el campo de Disefia en equipo las (Discusiones) Distingue el campo de accién y
2 Campo de accién de la Manufactura accion de sistemas CIM. aplicaciones con Sistemas aplicacién para un sistema CIM.
Integrada por Computadora CIM. CIM Foros, Chat
Comentar sobre los tipos Lectura Uso de . . .
Niveles de manufactura integrada por . L Identifica los niveles en los sistemas
de niveles en la factura Colabora en clase sobre el | repositorios
3 computadora. ) . CIM.
integrada por computador. | tema propuesto. digitales
i i P4 ; i Lluvia de ideas
N!vel de pr’oceso,_vaeI d(’e estac.lon, Organlgar los niveles en la Trabaja en equipo los Diferencia los niveles que componen
4 Nivel de célula, Nivel de area, Nivel de | factura integrada por L | d Foros, Chat un sistema CIM
fabrica, Nivel de empresa. computador. ejercicios planteados :
EVALUACION DE LA UNIDAD DIDACTICA
EVIDENCIA DE CONOCIMIENTOS EVIDENCIA DE PRODUCTO EVIDENCIA DE DESEMPENO
e Estudios de Casos e Trabajos individuales y/o grupales e Comportamiento en clase
e  Cuestionarios e Soluciones a Ejercicios propuestos
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CAPACIDAD DE LA UNIDAD DIDACTICA II: ELABORA SOLUCIONES A PROBLEMAS DE AUTOMATIZACION Y CONTROL

Semana Contenidos Estrategia Indicadores de logro de la
— - . didactica capacidad
Cognitivos Procedimental Actitudinal P
Integracion de Tecnologias de Investigar el proceso de Exposicion Comprende el proceso de integracion
. L ] Colabora con sus demas (Docente/Alumno) .
5 manufactura. integracion de tecnologias. compafieros de tecnologias.
Aula de clases
L irigi . . . .
o Tecnologias de manufactura ) Disefia en equipo las De'bate'dlrlgldo Diferencia los tipos de tecnologia de
2 6 da CAD-CAE-CAM Operar los ipos de aplicaciones con Sistemas (Discusiones) manufactura
§ avanzada ) : ' tecnologia de manufactura CFI)M :
S Foros, Chat
w I
= L Lecturas
§ = T S ; Colabora en clase sobre el Simula sistemas de manufactura.
=) S = 7 Sistemas De Manufactura Avanzada. Uso de
- 2% S O tema propuesto. o
8 g g < repositorios
£ S e
2 § § 9 _ __ : Simular los sistemas de digitales
= S Metodologias y técnicas aplicadas manufactura.
S para el desarrollo de un CIM., . . Lluvia de ideas . L
o . . Trabaja en equipo los Aplica las técnicas de manufactura.
B 8 modelos y acondicionamiento para L
] . o ejercicios planteados F Chat
§ sus equivalentes digitales. oros, Lha
= = EVALUACION DE LA UNIDAD DIDACTICA
S =
.g 2 EVIDENCIA DE CONOCIMIENTOS EVIDENCIA DE PRODUCTO EVIDENCIA DE DESEMPENO
§ § e Estudios de Casos e Trabajos individuales y/o grupales e  Comportamiento en clase
() »  Cuestionarios e Soluciones a Ejercicios propuestos
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Robética integrada a la

manufactura

CAPACIDAD DE LA UNIDAD DIDACTICA Ili: APLICA LAS TECNOLOGIAS DE MANUFACTURA AUTOMATIZADA PARA OPTIMIZAR LA PRODUCCION

INDUSTRIAL
Semana Contenidos Estrategia didactica Indicadores d.e logro de la
Cognitivos Procedimental Actitudinal capacidad
Exposicion
Comentar sobre el uso de (Docente/Alumno) Reconoce la importancia de la
9 Robdtica industrial. la robdtica en la industria. Colabora con sus robdtica en la industria.

demas companeros.

¢ Aula de clases

_ . Diferenciar los tipos de Disefia en equipo las | Debate dirigido (Discusiones) | Diferencia los tipos de robots
10 | £Pos derobolsy caracteristicas robots industriales. aplicaciones con industriales.
' Sistemas CIM » Foros, Chat

Seleccion de robots industriales Colabora en clase Lecturas Programa una trayectoria para
11 robots man!puladpres, S|sft’emas de sobre el tema un robot industrial

transportacion, alimentacion y ¢ Uso de repositorios digitales '

recuperacion automatica. propuesto.

Operar robots industriales.
) X Lluvia de ideas )

12 Programacion de robots industriales. Trabaja en equipo los Opera de forma automatizada un

ejercicios planteados

robot industrial
e Foros, Chat

< E EVALUACION DE LA UNIDAD DIDACTICA
g .§ EVIDENCIA DE CONOCIMIENTO EVIDENCIA DE PRODUCTO EVIDENCIA DE DESEMPENO
g ] e Estudios de Casos e Trabajos individuales y/o grupales e Comportamiento en clase

'g e Cuestionarios e Soluciones a Ejercicios propuestos
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CAPACIDAD DE LA UNIDAD DIDACTICA IV: DISENA, PLANIFICA Y EJECUTA PROYECTOS CIM.

Semana Contenidos Estrategia Indicadores de logro de la
— . A didactica capacidad
Cognitivos Procedimental Actitudinal P
Investigar sobre los Exposicion Comprende sobre los sistemas
1 Sistemas de planeacién de la . Colabora con sus demas (Docente/Alumno) e
3 o sistemas de control CIM. ~ planificacion y control CIM.
produccién y de control de procesos. companeros.
Aula de clases
. . irigi Desarrolla aplicaciones de sistemas de
S Aplicacion de sistemas de manufactura | Modela plantas y procesos | Disefia en equipo las De.bate.dlrlgldo fact Plt I d I
o ;E, 14 integrada CIM. aplicaciones con Sistemas | (Discusiones) manufactura integrada por
s B CIM computadora
« S & por computadora — CIM. Foros. Chat
: S 3
& E S ° Lecturas
> 5 Q b
- 2F 8T 3§ Modela plantas y procesos CIM.
S g ki S ﬁ 15 Disefio y modelacién de plantas CIM. Colabora en clase sobre el Uso de P yp
S xiE o % 9 tema propuesto. .
2 23 a S g repositorios
- S Sw Formular proyectos con digitales
e § tecnologia CIM
Y g . . Lluvia de ideas Desarrolla proyectos con tecnologia
QY Desarrollo de proyectos CIM. Modelos Trabaja en equipo los
g 16 de plantas CIM ejercicios planteados CIMy procesos CIM.
S ) P Foros, Chat
< E EVALUACION DE LA UNIDAD DIDACTICA
g .§ EVIDENCIA DE CONOCIMIENTOS EVIDENCIA DE PRODUCTO EVIDENCIA DE DESEMPENO
§ S e Estudios de Casos e Trabajos individuales y/o grupales e Comportamiento en clase
R . .
a »  Cuestionarios e Soluciones a Ejercicios propuestos

2
=
<
[
>
2
=
=
@

=
S
=
©
o
=
T
>
o

1S0 21001



UNIVERSIDAD

NACIONAL ‘
JOSE EAUSTING FACULTAD DE INGENIERIA INDUSTRIAL,

SANCHEZ SISTEMAS E INFORMATICA

CARRION

Cddigo: FIISI-SI-16 Version: 03
PROCESO: PLANIFICACION

VI. MATERIALES EDUCATIVOS Y OTROS RECURSOS DIDACTICOS

Los materiales educativos y recursos didacticos que se utilizaran en el desarrollo del
presente curso:

1. MEDIOS ESCRITOS
¢ Materiales convencionales como separatas, guias de practicas y pizarra
e Material de apoyo del curso.

2. MEDIOS VISUALES Y ELECTRONICOS
e Materiales audiovisuales como videos

o e Presentaciones multimedia, animaciones y simulaciones interactivas.
E e Servicios telematicos: sitios web, correo electrénico, chats, foros.
=3

= EE 3. MEDIOS INFORMATICOS

o g‘i:‘: e Lap top con conexidn a internet

2 @mo e Programas informaticos (CD u on-line) educativos

e Uso de plataformas virtual con fines educativos

VII. EVALUACION

La Evaluacion es inherente al proceso de ensefianza aprendizaje y sera continua y permanente. Los
criterios de evaluacién son de conocimiento, de desempefio y de producto.

1. Evidencias de Conocimiento.
La Evaluacion sera a través de pruebas escritas y orales para el analisis y autoevaluacion. En
cuanto al primer caso, medir la competencia a nivel interpretativo, argumentativo y propositivo,
para ello debemos ver como identifica (describe, ejemplifica, relaciona, reconoce, explica, etc.); y
la forma en que argumenta (plantea una afirmacion, describe las refutaciones en contra de dicha
afirmacion, expone sus argumentos contra las refutaciones y llega a conclusiones) y la forma en
que propone a través de establecer estrategias, valoraciones, generalizaciones, formulacion de
hipétesis, respuesta a situaciones, etc.
En cuanto a la autoevaluacion permite que el estudiante reconozca sus debilidades y fortalezas
para corregir 0 mejorar.
Las evaluaciones de este nivel seran de respuestas simples y otras con preguntas abiertas para
su argumentacion.
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1. EVIDENCIA DE CONOCIMIENTO PORCENTAJE PONDERACION INSTRUMENTOS
1. Examen teérico 15% 0.15 Cuestionario

2. Fichas técnicas 10% 0.10 Cuestionario

3. Sustentacié6n oral 5% 0.05 Cuestionario

Total evidencia del Conocimiento 30% 0.30
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2. Evidencia de Desempefio.

Esta evidencia pone en accién recursos cognitivos, recursos procedimentales y recursos afectivos;
todo ello en una integracion que evidencia un saber hacer reflexivo; en tanto, se puede verbalizar
lo que se hace, fundamentar tedricamente la practica y evidenciar un pensamiento estratégico,
dado en la observacion en torno a como se actua en situaciones impredecibles.

La evaluacién de desempefio se evalia ponderando como el estudiante se hace investigador
aplicando los procedimientos y técnicas en el desarrollo de las clases a través de su asistencia y
participacion asertiva.

2. EVIDENCIA DE DESEMPENO PORCENTAJE PONDERACION INSTRUMENTOS
1. Presentacion oportuna 5% 0.05 Responsabilidad en la
@ 2. Formular procedimientos 15% 0.15 entrega de los avances
= 3. Sustentar soluciones posibles 15% 0.15
E 2 Total evidencia del Conocimiento | 35% 0.35
§ 58
2 28 3.  Evidencia de Producto.

Estan implicadas en las finalidades de la competencia, por tanto, no es simplemente la entrega del
producto, sino que tiene que ver con el campo de accion y los requerimientos del contexto de
aplicacion.

La evaluacion de producto de evidencia en la entrega oportuna de sus trabajos parciales y el
trabajo final.

Ademas, se tendra en cuenta la asistencia como componente del desempefio, el 30% de
inasistencia inhabilita el derecho a la evaluacién.

3. EVIDENCIA DE PRODUCTO PORCENTAJE PONDERACION INSTRUMENTOS
1. Presentacion oportuna 5% 0.05 Trabajo implementado
@ 2. Verificacion del funcionamiento | 15% 0.15 de acuerdo a lo
- E 3. Sustentacion del proyecto 15% 0.15 establecido
§ §.§ Total evidencia del Conocimiento 35% 0.35
UNIDADES DIDACTICAS
VARIABLE PONDERACIONE .
e 2 CIONES DENOMINADAS MODULOS
Evaluacion de Conocimiento 30 %
- El ciclo académico comprende
Evaluacion de Producto 35% | 4| P
Evaluacion de Desempefio 35%

Siendo el promedio final (PF), el promedio simple de los promedios
ponderados de cada modulo (PM1, PM2, PM3, PM4)

e PM1 + PM2 + PM3 + PM4
B 4
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CRONOGRAMA ACADEMICO

| R s o -

ACTIVIDADES DE LA FACULTAD DEL AL
13 |Programacion de cursos del semestre académico en el sistema de INTRANET 01/12f2025 051212025
14 | Distribucién de Carga Lectiva (Asamblea de docentes) 10/12/2025 1211212025
15 |Ingreso de Carga Lectiva al sistema (Jefe de Departamento Académico) 15/12/2025 19/12/2025
16 |Ingreso y publicacién de horanos en el sistema (Director de Escuela) 2211212025 261212025
17 Egérgg:qiitéligatoﬁa bajo responsabilidad su(s) silabo (silabos) al Director del Departamento 02/03/9026 571032006
18 |El docente responsable comenta el silabo de las asignaturas a su cargo PRIMER DiA DE CLASES

EVALUACIONES DEL SEMESTRE ACADEMICO DEL AL
Madulo | 20/04/2026 24/04/2026
Madulo Il - I PARCIAL (Plan por Objetivos) 18/05/2026 220572026
Madulo 1l 15/06/2026 19/06/2026
g Madulo IV - Il PARCIAL (Plan por objetivos) 13/07/2026 17/07/2026

& - Examen Sustitutorio (Plan por Objetivos) 17/07/2026

= ; -% INGRESO DE NOTAS AL SISTEMA DEL AL
§ E _g Madulo | 27/04/2026 03/05/2026
g a E Médulo 11 - | PARCIAL (Plan por objetivos) 25/05/2026 31/05/2026
Madulo 1l 22/06/2026 28/06/2026
Madulo IV - [| PARCIAL (Plan por objetivos) 20/07/2026 26/07/2026
FINALIZAR Y GENERAR ACTA POR EL DOCENTE RESPONSABLE DEL CURSO A CARGO 20/07/2026 2610712026
IMPRESION Y FIRMA DE ACTAS POR PARTE DE: ORAA Y DOCENTE DE CURSO 20/07/2026 2710712026

Al finalizar cada Médulo yfo Parcial el Director de Escuela Profesional Informa al Decano el incumplimiento de los docentes sobre el
ingreso de notas al sistema, en sus dos modalidades.

Inicio y término de clases 30/03/2026 | 17/07/2026
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VIiI. BIBLIOGRAFIA Y REFERENCIAS WEB

UNIDAD DIDACTICA I:

e Disefiando sistemas embebidos con librerias de Microchip; A. R. Bruno Saravia, F.
R. Tagliaferri, S. G. Fiadino, A. A. Airoldi; 2012.

e Dorf, R. C., Bishop, R. H., Canto, S. D., Canto, R. D., & Dormido, S. (2005). Sistemas
de control moderno. Pearson Educacion.

e QOgata, K. (2003). Ingenieria de control moderna. Pearson Educacion.

e Ferre, R. (2009). Fabricacién asistida por computador-CAM. Marcombo.
E e Krar & Check. (2001). Tecnologia de las Maquinas Herramienta. Alfaomega 52.
§ - Edicidn.
. 2%
8 Se
o & 0] UNIDAD DIDACTICA II:
2 md

e Disefiando sistemas embebidos con librerias de Microchip; A. R. Bruno Saravia, F.
R. Tagliaferri, S. G. Fiadino, A. A. Airoldi; 2012.

e Dorf, R. C, Bishop, R. H., Canto, S. D., Canto, R. D., & Dormido, S. (2005). Sistemas
de control moderno. Pearson Educacion.

e QOgata, K. (2003). Ingenieria de control moderna. Pearson Educacion.

e Ferre, R. (2009). Fabricacién asistida por computador-CAM. Marcombo.

e Krar & Check. (2001). Tecnologia de las Maquinas Herramienta. Alfaomega 52.
Edicion.

UNIDAD DIDACTICA III:

e Disefiando sistemas embebidos con librerias de Microchip; A. R. Bruno Saravia, F.
R. Tagliaferri, S. G. Fiadino, A. A. Airoldi; 2012.

e Dorf, R. C., Bishop, R. H., Canto, S. D., Canto, R. D., & Dormido, S. (2005). Sistemas
de control moderno. Pearson Educacién.

e Ogata, K. (2003). Ingenieria de control moderna. Pearson Educacion.

e Ferre, R. (2009). Fabricacion asistida por computador-CAM. Marcombo.

e Krar & Check. (2001). Tecnologia de las Maquinas Herramienta. Alfaomega 52.
Edicidn.

e Schey, J. (2002). Procesos de manufactura. Mc Graw Hill, Interamericana Editores
S.A.de C.V.

e Sule, D. (1988). Instalaciones de Manufactura, Ubicacién, Planeacion y Disefio.
Thompsom Editores S.A
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UNIDAD DIDACTICA IV:



1S0 9001

UNIVERSIDAD

NACIONAL ‘
JOSE EAUSTING FACULTAD DE INGENIERIA INDUSTRIAL,

SANCHEZ SISTEMAS E INFORMATICA
CARRION

Cédigo: FIISI-SI-16 | Versién: 03

PROCESO: PLANIFICACION

e Disefiando sistemas embebidos con librerias de Microchip; A. R. Bruno Saravia, F.
R. Tagliaferri, S. G. Fiadino, A. A. Airoldi; 2012.

e Dorf, R. C, Bishop, R. H., Canto, S. D., Canto, R. D., & Dormido, S. (2005). Sistemas
de control moderno. Pearson Educacion.

e QOgata, K. (2003). Ingenieria de control moderna. Pearson Educacion.

e Ferre, R. (2009). Fabricacién asistida por computador-CAM. Marcombo.

e Krar & Check. (2001). Tecnologia de las Maquinas Herramienta. Alfaomega 52.

Edicion.
e Schey, J. (2002). Procesos de manufactura. Mc Graw Hill, Interamericana Editores
= S.A.deC.V.
E e Sule, D. (1988). Instalaciones de Manufactura, Ubicacién, Planeacion y Disefio.
£s Thompsom Editores S.A
£
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Huacho, marzo, 2026

Dr. Ernesto Diaz Ronceros
Docente del curso
DNU658
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