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CURSO: INGENIERIA DE LA SOLDADURA Y ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS
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Semestre Académico 2026-1

Codigo del Curso 502
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GB-2-02
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II. SUMILLA Y DESCRIPCION DEL CURSO

La asignatura pertenece al area curricular de especializacion, es de caracter obligatorio,
siendo de naturaleza tedrico-practico, tiene como propoésito desarrollar en el estudiante las
competencias que le permitan aplicar teorias relacionadas con la Ingenieria de Soldadura y
Ensayos no Destructivos en la solucién de problemas reales en la industria. La asignatura
tiene cuatro unidades de aprendizajes: Unidad I. metalurgia de soldadura, procesos de
soldadura, temperatura de precalentamiento y soldabilidad de aceros, Unidad II. Codigos
Normas y Especificaciones en calificacion de procedimientos de soldadura: codigo AWS
D.1.1., Norma API 650 y API 1104, Cédigo ASME, Unidad III. soldaduras especiales y de
mantenimiento, soldadura de hierro fundido, soldadura de acero inoxidable aluminio, cobre
y aleaciones, recubrimientos duros, Unidad IV. Control de calidad en soldadura y ensayos
no destructivos: Ensayo visual, tintes penetrantes, particulas magnéticas, Radiacion,

Ultrasonido y Corrientes Inducidas.




[I1.CAPACIDADES AL FINALIZAR EL CURSO

Aplica sus conocimientos en las elecciones de procesos Procesos de soldadura, Metalurgia de
de soldadura y en metalurgia de la soldadura. soldadura, temperatura de
precalentamiento y soldabilidad de
aceros 14
Selecciona y aplica los Cddigos y Normas en la Codigos Normas y Especificaciones
calificacion de procedimientos de soldadura en la en calificacion de procedimientos
Industria metal mecénica. de soldadura: cédigo AWS D.1.1.,
Norma API 650 y API 1104,
Cddigo ASME 5-8
Ejecuta procesos de soldadura especiales de acero
inoxidable aluminio y fundiciones. soldaduras especiales y de mantenimiento,
soldadura de hierro fundido, soldadura de
acero inoxidable aluminio,
cobre y aleaciones, recubrimientos 9-12
duros
Selecciona la técnica adecuada de ensayo no
destructivos, tintes penetrantes, particulas magnéticas, Control de calidad en soldaduray
radiacion ultrasonido y corrientes inducidas. ensayos no destructivos: Ensayo
visual, tintes penetrantes, particulas
magnéticas, Radiacion, 13-16
Ultrasonido y Corrientes Inducidas.




V. INDICADORES DE CAPACIDADES AL FINALIZAR EL CURSO.

NUMERO INDICADORES DE CAPACIDADES AL FINALIZAR EL CURSO
1 Analizay aplica los procesos de soldadura y metalurgica de la soldadura en la Industria.
2
Determina y evalla los Codigos y Normas en la calificacion de procedimientos de soldadura.
3
Estudia y aplica técnicas de soldaduras especiales de metales ferrosos y no ferrosos.
4 Realiza control de calidad de estructuras soldadas, aplicando técnicas de control de calidad de ensayos no destructivos.




IV. DESARROLLO DE LAS UNIDADES

CAPACIDAD DE LA UNIDAD DIDACTICA I: Procesos de soldadura, metalurgia de soldadura, temperatura de precalentamiento y soldabilidad de aceros

1 Metalurgiade la
Soldadura y Procesos
de Soldadura

metalurgia fisica mismo las
transformaciones de fase en la
zonafundida y zona ZACy
estudio de los procesos de
soldadura como SMAW,
GMAW, FCAW, GTAW, SAW,
PAW

metalurgia de la soldadura y proceso
de soldadura, identifica los diferentes

procesos de soldadura y sus
componentes y su aplicacion
industrial, finalmente analiza los

cambios estructurales en uniones
soldadas

Temperatura de
precalentamiento y
2 soldabilidad de los
aceros

UNIDAD DIDACTICA I: Procesos de soldadura, metalurgia de
soldadura, temperatura de precalentamiento y soldabilidad de aceros

Calcula latemperatura de
precalentamiento en uniones
soldadas asi mismo calcula el
carbono equivalente

para determinar la soldabilidad
del acero.

(Docente/Alumno)

Observacion de videos
relativos a dicha lectura

Lecturas
Recomendadas

Practica de ejercicios en clase
y practicas calificadas
constantes en los estudiantes

Trabajo experimental:
Proceso de soldadura SMAW,

cordones de soldadura y se
plantea realizar investigacion
documental sobre diferentes
problematicas en la industria
de la soldadura

Contenidos :
Estrategia i
Semanal conceptual Procedimental Actitudinal didéctica :g\;rlga:j%ci;es de
capacidad
Introduccion, Lecturatedricay sobre Conoce la generalidad de la Expositiva Aplica los diferentes conceptos

estudiados en la resolucion de
problemas referentes Procesos de
soldadura en sus diferentes tipos

Aplica los diferentes conceptos
sobre las condiciones del proceso
de soldadura en principal del acero
aplican en situaciones de casos
reales.

- Evaluacion de control
dela unidad |

EVALUACION DE LA UNIDAD DIDACTICA
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EVIDENCIA DE PRODUCTO

EVIDENCIA DE DESEMPERNO

Responde a las incognitas sobre los

principios metaltrgicos en la soldadura
y procesos de soldadura, asi como de las|

normas que rigen dicho proceso

Practica y aplica los conceptos en la solucion de
problemas planteados referentes a los procesos de

soldadura

Responde y resuelve adecuadamente las
incognitas referentes a los procesos de
soldadura, entiende y aplica casos
industriales de procesos de soldadura




UNIDAD DIDACTICA Il: Cdédigos Normas y Especificaciones en calificacion de procedimientos de

soldadura: codigo AWS D.1.1., Norma APl 650 y API 1104, Codigo ASME

CAPACIDAD DE LA UNIDAD DIDACTICA II: Selecciona y aplica los Codigos y Normas en la calificacion de procedimientos de soldadura en la
Industria metal mecanica.

Contenidos

s Estrategia Indicad del del
eman | conceptual Procedimental Actitudinal didactica neleE ez ] el
a capacidad
Realiza calificacion de Aplica laNorma AWS | Expositiva Elzjlbt\)\(/)\;g?:l)l/leS ICOS Ir\lorlma
3 Cédigo AWS D1.1En | procedimientos de D1.1 a estructuras (Docente/Alumno) 1.y labora e

estructuras soldadas
Normay Codigo AP1 650 y
APl 1104 en la soldadura de
tuberias y tanques de
petroleo.

soldadura empleando el
Cddigo D1.1 AWS, asi
mismo realiza calificacion
de procedimientos de
soldadura empleando la
Norma API1 650y API 1104

soldadas. Asi mismo la
Norma API 1104 en la
soldadura de tuberias de
gasy laNorma API 650
en la soldadura de tanque
de petroleo.

Codigo ASME seccion 1X
de soldadura de recipientes a
presion

Realiza calificacion de
procedimiento de
soldadura empleando la
Norma ASME seccion IX

Aplica laNorma ASME
seccion IX en la
soldadura de recipientes a
presion

Observacion de videos
relativos a dicha lectura

Lecturas
Recomendadas

Practica de ejercicios
en clase y practicas
calificadas constantes en
los estudiantes

Trabajo experimental:
soldadura con proceso
MIG/MAG

Procedimiento de soldadura
WPS'y PQR con Norma API
1104

Elabora el Procedimiento de
soldadura

(WPS y PQR) con Norma ASME
seccion IX.

- Préctica calificada

- Trabajo

EVALUACION DE LA UNIDAD

DIDACTICA

EVIDENCIA DE
CONOCIMIENTOS

EVIDENCIA DE PRODUCTO

EVIDENCIA DE DESEMPENO

Responde a las incognitas sobre las normas
técnicas internacionales y nacionales para
diferentes procedimientos de soldadura

Practica y aplica los conceptos en la solucion de
problemas planteados
internacionales para los diferentes procesos

referentes a normas

Responde y resuelve adecuadamente las
incdgnitas sobre normas técnicas nacionales
e internacionales y su

aplicacion en la parte experimental




UNIDAD DIDACTICA I1: Cédigos Normas y Especificaciones en calificacion de procedimientos de

soldadura: codigo AWS D.1.1., Norma API 650 y APl 1104, Codigo ASME

CAPACIDAD DE LA UNIDAD DIDACTICA II: Selecciona y aplica los Codigos y Normas en la calificacion de procedimientos de soldadura en la
Industria metal mecénica.

S Contenidos Estrategia Indicad del del
eman Conceptual Procedimental Actitudinal didactica naicadores de fogro de 1a
a capacidad
Realiza calificacion de Aplica laNorma AWS | Expositiva El‘f\%g ?DI lNlPS Icstr)]olr\éoerlma
5 Codigo AWS D1.1 En | procedimientos de D1.1 a estructuras (Docente/Alumno) Y

estructuras soldadas
Normay Codigo API 650 y
API 1104 en la soldadura de
tuberias y tanques de
petréleo.

soldadura empleando el
Codigo D1.1 AWS, asi
mismo realiza calificacion
de procedimientos de
soldadura empleando la
Norma AP1 650y API 1104

soldadas. Asi mismo la
Norma API 1104 en la
soldadura de tuberias de
gasy laNorma API 650
en la soldadura de tanque
de petréleo.

Codigo ASME seccidn IX
de soldadura de recipientes a
presion

Realiza calificacién de
procedimiento de
soldadura empleando la
Norma ASME seccion 1X

Aplica laNorma ASME
seccion IX en la
soldadura de recipientes a
presion

Observacion de videos
relativos a dicha lectura

Lecturas
Recomendadas

Practica de ejercicios
en clase y practicas
calificadas constantes en
los estudiantes

Trabajo experimental:
soldadura con proceso
MIG/MAG

Procedimiento de soldadura
WPS'y PQR con Norma API
1104

Elabora el Procedimiento de
soldadura

(WPS y PQR) con Norma ASME
seccion IX.

- Préctica calificada

- Evaluacion de control
de la unidad 11

EVALUACION DE LA UNIDAD

DIDACTICA

EVIDENCIA DE
CONOCIMIENTOS

EVIDENCIA DE PRODUCTO

EVIDENCIA DE DESEMPENO

Responde a las incdgnitas sobre las normas
técnicas internacionales y nacionales para
diferentes procedimientos de soldadura

Practica y aplica los conceptos en la solucién de
problemas planteados referentes a normas
internacionales para los diferentes procesos

Responde y resuelve adecuadamente las
incognitas sobre normas técnicas nacionales
e internacionales y su

aplicacién en la parte experimental




UNIDAD DIDACTICA I11: Soldaduras especiales y de mantenimiento. soldadura de hierro fundido,

soldadura de acero inoxidable aluminio, cobre y aleaciones, recubrimientos duros

CAPACIDAD DE LA UNIDAD DIDACTICA I11: En la evaluacion de los efectos de las fases presentes en las propiedades mecénicas. Aplica los diagramas de fase para

entender el cambio de las propiedades mecénicas en los materiales metalicos.

Contenidos

Estrategia .
Seman di décti?:a Indicadores de
a Conceptual Procedimental Actitudinal logrode la
capacidad
Clasifica los Aceros Trabajo, grupal y en equipo e |Expositiva Exposicion dialogada de
7 _Definiciones de los Inoxidables y realizg Investiga sobr(_e I_a soldadura |(Docente/Alumno) clasificacic’)n de Acerps
tipos de Soldqgutrj de soldadura de Aceros de fundiciones Obsgrvacié_n de videos IInox(llldabl_es(yjl/ a||oI|ce_1C|c’>n en
Ac_e_ros !r)om ables Inoxidables. de la misma relativos a dicha lectura a Industria de la misma
Clasificacion de Aceros ; bre | Lecturas forma sobre las fundiciones
Inoxidables y la soldadurade | '0fMa sobre fas Recomendadas y su soldabilidad
fundiciones fundiciones y realiza Practica de ejercicios en
soldadura de clase y practicas calificadas
- constantes en los
Fundiciones estudiantes.
Trabajo experimental:
Clasifica y estudia el Ejecucion de proyectos de  |Realiza trabajos en equipo,
8 Conceptos de Soldadura de | cobre y aleaciones, el Debate en grupos de la  [soldadura: en la soldadura de metales no

metales no ferrosos y la
Soldadura con
recubrimientos duros

aluminio y sus
aleaciones finalmente
realiza soldadura de
metales no ferrosos. Por
otra parte clasifica el
desgaste de materiales y
recubrimientos duros y
realiza soldadura con

recubrimientos duros.

soldadura de metales no
ferrosos y Analiza casos
practicos de soldadura con
recubrimientos duros.

1. Dos cabinas de
soldadura

2. Dos extractores
de gas

3. Cerco protector
del area de
fundicion y
moldeo

4. Techo protector
del area de
fundiciony
moldeo

ferrosos y recubre superficieg
con soldadura.

Exposicién de

Tesina

Trabajo

EVALUACION DE LA UNIDAD

DIDACTICA

EVIDENCIA DE
CONOCIMIENTOS

EVIDENCIA DE PRODUCTO

EVIDENCIA DE DESEMPENO

Responde a las incognitas sobre los
diferentes tipos de aceros inoxidables
entendiendo

y  fundiciones
procesos de soldadura

SUS

Practica y experimenta en taller presencial las

diferentes clasificaciones de aceros inoxidables y
fundiciones y realiza recubrimientos de soldadura
en estos materiales

Responde y resuelve adecuadamente las
preguntas y resuelve los problemas
planteados referentes al proceso de soldadura
de dichos materiales




UNIDAD DIDACTICA I11: Soldaduras especiales y de mantenimiento. soldadura de hierro fundido,

soldadura de acero inoxidable aluminio, cobre y aleaciones, recubrimientos duros

CAPACIDAD DE LA UNIDAD DIDACTICA I11: En la evaluacion de los efectos de las fases presentes en las propiedades mecanicas. Aplica los diagramas de fase para

entender el cambio de las propiedades mecénicas en los materiales metalicos.

Contenidos

Seman I(Ej?tdr;ggg;a Indicadores de
a Conceptual Procedimental Actitudinal logrode la
capacidad
Clasifica los Aceros Trabajo, grupal y en equipo e |Expositiva Exposicion dialogada de
9 Soldadura de Aceros Inoxidables y realizg Investiga sobre la soldadura |(Docente/Alumno) clasificacion de Aceros
Inoxidables soldadura de Aceros de fundiciones Observacion de videos Inoxidables y aplicacion en
Cl_asificaci()n de Aceros Inoxidables. de la misma relativos a dicha lectura la Industria de la mi§rr_1a
Inoxidables y la soldadura de Lecturas forma sobre las fundiciones
fundiciones form.a .sobre las ) Recomendadas y su soldabilidad
fundiciones y realiza Practica de ejercicios en
soldadura de clase y practicas calificadas
fundiciones constantes en los
estudiantes.
— - Trabajo experimental: i i i
Clasifica y estudia el Ejecucion de proyectos de  [Realiza trabajos en equipo,
10 Soldadura de metales no cobre y aleaciones, el Debate en grupos de la soldadura: en la soldadura de metales na

ferrosos y la Soldadura con
recubrimientos duros

aluminio y sus
aleaciones finalmente
realiza soldadura de
metales no ferrosos. Por
otra parte clasifica el
desgaste de materiales y
recubrimientos duros y
realiza soldadura con
recubrimientos duros.

soldadura de metales no
ferrosos y Analiza casos
practicos de soldadura con
recubrimientos duros.

5. Dos cabinas de
soldadura

6. Dos extractores
de gas

7. Cerco protector
del area de
fundicion y
moldeo

8. Techo protector
del area de
fundiciony
moldeo

ferrosos y recubre superficieg

con soldadura.
Exposicion de

Tesina

Evaluacion de

control de la
unidad 111

EVALUACION DE LA UNIDAD

DIDACTICA

EVIDENCIA DE
CONOCIMIENTOS

EVIDENCIA DE PRODUCTO

EVIDENCIA DE DESEMPENO

Responde a las incognitas sobre los
diferentes tipos de aceros inoxidables
entendiendo

y  fundiciones
procesos de soldadura

SUS

Practica y experimenta en taller presencial las

diferentes clasificaciones de aceros inoxidables y
fundiciones y realiza recubrimientos de soldadura
en estos materiales

Responde y resuelve adecuadamente las
preguntas y resuelve los problemas
planteados referentes al proceso de soldadura
de dichos materiales




UNIDAD DIDACTICA 1V: Control de calidad en soldadura y ensayos no

destructivos: Ensayo visual, tintes penetrantes, particulas magnéticas, Radiacion,

Ultrasonido y Corrientes Inducidas.

CAPACIDAD DE LA UNIDAD DIDACTICA 1V: Selecciona la técnica adecuada de ensayo no destructivos, tintes penetrantes, particulas
magnéticas, radiacion ultrasonido y corrientes inducidas

Contenidos . .
S - — Estrategia Indicadores de logro
Ellldiia Procedimental Actitudinal didactica de la capacidad
Conocer las observaciones en [Explica conceptos y Expositiva Reconoce los defectos en las

Destaca la importancia

11 el proceso de Control de definiciones de defectos de control de calidad en
calidad en soldadura, defectos |internos y externos la deteccion de defectos
internos y externos en ademas realiza el ensayo
soldadura. Ensayo visual visual y con tintes en estructuras soldadas
Ensayo con tintes penetrantes |penetrantes

Conocer su funcionamientoEXlo!'Ca el principlo de Destaca la importancia del

12 particulas magnéticas y de

de los equipos de Ensayos
con particulas magnéticas Y
radiacion

Ensayos con ultrasonido Y
corrientes inducidas

Revision y correccion de
avances del tipo de
investigacion el cual sera en
formato tipo tesing
respetando las Normas APA

rayos X. y realiza ensayo
con particulas magnéticas
y radiacion

Explica el proceso de
produccién de ultrasonidg
y corrientes inducidas.

Realiza el ensayo
de ultrasonido y
corrientes

inducidas.
Elabora
técnica de control
calidad.

Sustentay entrega
informe final

documentacion
de

control de calidad por
radiacion y realiza trabajo
en equipo asumiendo
responsabilidad personal y
compartida

(Docente/Alumno)
Observacion de videos
relativos a dicha lectura
Lecturas

Recomendadas
Practica de ejercicios en
clase y practicas
calificadas constantes
en los estudiantes.

Trabajo
experimental:
Ensayo de
control de
calidad con
métodos de
liquidos
penetrantes

uniones soldadas.

Elabora el informe de
ensayos: con  particulas
magnéticas y radiacion
Calificacién de Tesina

Practica calificada

- Trabajo

EVALUACION DE LA UNIDAD

DIDACTICA

EVIDENCIA DE
CONOCIMIENTOS

EVIDENCIA DE PRODUCTO

EVIDENCIA DE DESEMPENO

Responde a las incognitas sob
las deformaciones

en los metales y aleaciones

plasticas vy
transformaciones termo mecéanicas

re los

experimental

Practica y aplica los conceptos en la solucién de
problemas planteados asi mismo en las
asignaciones desarrolladas en la parte

Responde y resuelve adecuadamente las
incognitas referentes a este tema en las
diferentes pruebas desarrolladas y su
desenvolvimiento en la parte experimental




UNIDAD DIDACTICA 1V: Control de calidad en soldadura y ensayos no

destructivos: Ensayo visual, tintes penetrantes, particulas magnéticas, Radiacion,

Ultrasonido y Corrientes Inducidas.

CAPACIDAD DE LA UNIDAD DIDACTICA 1V: Selecciona la técnica adecuada de ensayo no destructivos, tintes penetrantes, particulas
magnéticas, radiacion ultrasonido y corrientes inducidas

Contenidos . .
S - — Estrategia Indicadores de logro
€mana Procedimental Actitudinal didactica de la capacidad
Control de calidad en Explica conceptos y Expositiva Reconoce los defectos en las

Destaca la importancia

13 |soldadura, defectos internos y |definiciones de defectos de control de calidad en
externos en soldadura. Ensayo (internos y externos la deteccion de defectos
visual Ensayo con tintes ademas realiza el ensayo
penetrantes visual y con tintes en estructuras soldadas

penetrantes
Ensayos  con particulasEXlo!'Ca el principio de Destaca la importancia del
14 particulas magnéticas y de

magnéticas y radiacion

Ensayos con ultrasonido Y
corrientes inducidas

Revision y correccion de
avances del tipo de
investigacion el cual sera en
formato tipo tesing
respetando las Normas APA

rayos X. y realiza ensayo
con particulas magnéticas
y radiacion

Explica el proceso de

produccién de ultrasonidg
y corrientes inducidas.
Realiza el ensayo
de ultrasonido y
corrientes

inducidas.

Elabora  documentacion

técnica de control de
calidad.

Sustentay entrega
informe final

control de calidad por
radiacion y realiza trabajo
en equipo asumiendo
responsabilidad personal y
compartida

(Docente/Alumno)
Observacion de videos
relativos a dicha lectura
Lecturas

Recomendadas
Practica de ejercicios en
clase y practicas
calificadas constantes
en los estudiantes.

Trabajo
experimental:
Ensayo de
control de
calidad con
métodos de
liquidos
penetrantes

uniones soldadas.

Elabora el informe de
ensayos: con  particulas
magnéticas y radiacion
Calificacion de Tesina

Practica calificada

- Evaluacion de control de
la unidad IV

EVALUACION DE LA UNIDAD

DIDACTICA

EVIDENCIA DE
CONOCIMIENTOS

EVIDENCIA DE PRODUCTO

EVIDENCIA DE DESEMPENO

Responde a las incognitas sob
las deformaciones

en los metales y aleaciones

plasticas vy
transformaciones termo mecéanicas

re los

experimental

Practica y aplica los conceptos en la solucién de
problemas planteados asi mismo en las
asignaciones desarrolladas en la parte

Responde y resuelve adecuadamente las
incognitas referentes a este tema en las
diferentes pruebas desarrolladas y su
desenvolvimiento en la parte experimental




V. MATERIALES EDUCATIVOS Y OTROS RECURSOS DIDACTICOS

Se utilizaran los materiales y recursos requeridos de acuerdo con la naturaleza de los temas
programados. Basicamente seran:

a. MEDIOS ESCRITOS Y PLATAFORMAS VIRTUALES

i
ii.
iii.
iv.

Separatas

Fotocopias de lecturas seleccionadas
Repositorios

Base de datos

b. MEDIOS VISUALES Y ELECTRONICOS.

Vv

Power Point

Proyector Multimedia
Videos

Laptop

Celular

c. MEDIOS INFORMATICOS.

i
ii.
iii.
iv.
V.

VI.

Aula virtual

Pizarra interactiva

Campus virtual UNJFSC

Base de informacion cientifica: Google académico, Regina concytec, Scopus, LatinDex, Etc.
Internet

EVALUACION

La Evaluacion es inherente al proceso de ensefianza aprendizaje y sera continua y permanente. Los criterios de
evaluacion son de conocimiento de desempefio y de producto.

Evidencias de Conocimiento.

La evaluacion sera a través de la revision de informes semanales para el analisis y
autoevaluacion. En cuanto al primer caso, medir la competencia a nivel interpretativo,
argumentativo y propositivo, para ello debemos ver como identifica (describe, ejemplifica, relaciona,
reconoce, explica, etc.); y la forma en que argumenta (plantea una afirmacion, describe las refutaciones en
contra de dicha afirmacion, expone sus argumentos contra las refutaciones y llega a conclusiones) y la
forma en que propone a través de establecer estrategias, valoraciones, generalizaciones, formulacion de
hipotesis, respuesta a situaciones, etc.

En cuanto a la autoevaluacion permite que el estudiante reconozca sus debilidades y fortalezas para corregir
0 mejorar.

Las evaluaciones de este nivel seran de respuestas simples y otras con preguntas abiertas para su
argumentacion.

En la parte de célculo de problemas planteados deben ser del mismo tipo que se plantean en la
parte tedrica y con cierto analisis de parte del alumno.

Evidencia de Desempefio.

Esta evidencia pone en accion recursos cognitivos, recursos procedimentales y recursos afectivos; todo ello
en una integracion que evidencia un saber hacer reflexivo; en tanto, se puede verbalizar lo que se hace,
fundamentar tedricamente la practica y evidenciar un pensamiento estratégico, dado en la observacion en
torno a como se actlia en situaciones impredecibles.
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La evaluacion de desempefio se evallia ponderando como el estudiante se hace recopilador de informacion
aplicando los procedimientos y técnicas en el desarrollo de las clases a través de su asistencia y
participacion asertiva.

Evidencia de Producto.
Estan implicadas en las finalidades de la competencia, por tanto, no es simplemente la entrega del producto,
sino que tiene que ver con el campo de accion y los requerimientos del contexto de aplicacion.
La evaluacion de producto de evidencia en la entrega oportuna de sus trabajos parciales y el examen
final.
Ademas, se tendra en cuenta la asistencia como componente del desempefio, el 30% de inasistencia
inhabilita el derecho a la evaluacion.
VARIABLES  |PONDERACIONES| pioietias
DENOMINADAS
MODULOS
Evaluacion de Conocimiento 30 %
- 5 El ciclo académico
Evaluacion de Producto 35% comprende 4
Evaluacion de Desempefio 35%
Siendo el promedio final (PF), el promedio simple de los promedios ponderados de cada médulo (PM1, PM2,
PM3, PM4); Calculado de la siguiente manera:
PF= PMI1+PM2+PM3 +PM4
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