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SILABO DE INGENIERIA DE METODOS Y ERGONOMIA

. DATOS GENERALES
Linea de Carrera Operaciones — Especializado
Semestre Académico 2026-1
Caddigo del Curso 033109407
Créditos 4
% Horas Semanales Horas totales: 05 Teoricas: 03 Practica: 02
E
e Ciclo Vil
- 2%
g8 =& -
o SE Seccion A
2 md
Apellidos y Nombres
P y Manrique Quiionez Javier Alberto
del Docente
Correo Institucional jmanrique@unijfs.edu.pe
N° de Celular 943558889

Il SUMILLA Y DESCRIPCION DEL CURSO

SUMILLA: Los siete desperdicios. Principios Lean. Herramientas Lean. Analisis de la cadena de
valor. Diagrama causa efecto. Las 5Ss. Tormenta de ideas. Mantenimiento productivo total.
Beneficios y claves para la aplicaciéon del TPM. Ciclo Kaisen. Justo a tiempo y los siete pilares.
Kanban y tipos. Estandarizacién de las operaciones. Células de produccién. Cambio rapido de
herramientas. Efectividad global del equipo. Lead time. Gestidn y direccién de empresas.
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COMPETENCIA: Analiza los procesos de una organizacion para disefiar procesos esbeltos de
calidad y de produccién limpia, amigable con el medio ambiente, para proponer el proceso mas
conveniente, incrementando la productividad con técnicas que aseguren su cumplimiento.

DESCRIPCION DEL CURSO: Un sistema de produccién con enfoque Lean Manufacturing tiene
como propdsito generar valor para el cliente mediante la entrega de productos y/o servicios de alta
calidad, en el tiempo requerido, al menor costo posible y con el uso éptimo de recursos. Su
efectividad se sustenta en la eliminacidn sistematica de desperdicios (Muda), la sincronizacion de
los procesos, la mejora del flujo continuo y el equilibrio de las operaciones, apoyandose en la
confiabilidad y flexibilidad de los sistemas productivos, asi como en la participacion activa del
talento humano. Este enfoque busca incrementar la productividad mediante la reduccion del
tiempo de ciclo, los niveles de inventario, los costos operativos y los plazos de entrega, al mismo
tiempo que mejora la calidad, la flexibilidad y la capacidad de respuesta del sistema de produccién.
El curso de Lean Manufacturing es de naturaleza tedrico-practica y esta orientado a desarrollar en
el estudiante competencias para analizar, disefiar y mejorar sistemas productivos, aplicando
herramientas Lean con elfin de identificary eliminar actividades que no agregan valor, optimizando
los procesos y promoviendo una cultura de mejora continua y excelencia operativa. El aprendizaje
se consolida mediante practicas de laboratorio, anélisis de casos aplicados y el desarrollo de un
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proyecto integrador transversal, estructurado en fases progresivas que comprenden el diagndstico
del sistema productivo, el analisis del flujo de valor (VSM), la identificacion y eliminacién de
desperdicios, y la implementaciéon de mejoras utilizando herramientas Lean como 5S, Kanban,
Justo a Tiempo (JIT), SMED y TPM, orientadas a la eficiencia, calidad y productividad.

lll. CAPACIDADES AL FINALIZAR EL CURSO

1S0 21001
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CAPACIDAD DE LA UNIDAD NOMBRE DE LA
DIDACTICA UNIDAD DIDACTICA | SEMANAS
= | Ante la necesidad de optimizar procesos,
o | . - L . -
< | identifica actividades que no generan valor | Sistemas de produccion y 19234
% utilizando para ello los procedimientos de | Lean Manufacturing. T
= | mejora de métodos de trabajo.
a | Enuna empresa industrial, disefia procesos - .
< . Disefio de sistemas de | 5,6,7,8
a esbeltos de calidad de acuerdo con las roduccion
% normas internacionales. P '
— | En un contexto de competitividad, propone
o | nhuevas técnicas de mejora de procesos, que . .
< . . Técnicas de mejora de 5
o | permitan desarrollar convenientemente a las (0CES0S 9,10,11,1
g organizaciones cumpliendo con los P )
estandares de calidad.
= | Tomando como base la mejora continua 13. 14
2 | participa en el incremento de la Meiora continua T
g productividad, para ello tenemos que ser mas J ) 15,16
D | eficientesy eficaces.
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IV. INDICADORES DE CAPACIDADES AL FINALIZAR EL CURSO

NUMERO INDICADORES DE CAPACIDAD AL FINALIZAR EL CURSO
1 Analiza procesos y reconoce desperdicios de un sistema de produccion.
5 Analiza procesos y reconoce los siete desperdicios de un sistema de
produccion.
3 Analiza procesos a través del andlisis de la cadena de flujo valor para ubicar
actividades que no generan valor de un sistema de produccion.
. 4 Utiliza herramientas para explicar las causas y efectos de los problemas de un
E sistema de produccion.
EE 5 Aplica herramientas de analisis cualitativo y cuantitativo para la medicion de
é é g procesos de mejora continua.
2 35 6 Aplica Justo a Tiempo como estrategia Lean para aumentar la produccion en
sistemas de produccion.
7 Aplica estrategia Push y Pull para gestionar el proceso un sistema de
produccion.
8 Aplica Kanban para controlar el avance del trabajo en el contexto de una linea de

un sistema de produccién.

Aplicatécnicas paraimplementar células de produccién para fabricar productos
9 similares utilizando los mismos equipos para optimizar el proceso en un sistema
de produccioén.

10 Aplica Poka Yoke para eliminar errores en un sistema de produccion.

Aplica Heijunka para ajustar la produccién a la demanda en un sistema de

11 .
produccion.
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Aplica técnicas de estandarizacion de operaciones para ejecutar un proceso de
12 la misma manera, mismo tiempo y en condiciones similares para lograr
resultados repetitivos en sistema de produccion.

Aplica SMED en la reduccién de tiempos de alistamiento en las maquinas y

13 . . -
equipos en un sistema de produccion.

14 Aplica TPM a para eliminar o reducir las ineficiencias en un sistema de
produccidn por problemas técnicos.

15 Aplica técnicas para medir la efectividad global del equipo/proceso.

16 Modela procesos para entender codmo se genera valor en los sistemas de

produccion.
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V.- DESARROLLO DE LAS UNIDADES DIDACTICAS:

CAPACIDAD DE LA UNIDAD DIDACTICA | : Ante la necesidad de optimizar procesos, identifica actividades que no generan valor utilizando para ello los
procedimientos de mejora de métodos de trabajo.

Contenidos e ias .
Semana — - — Estrategia didactica Indicadores de logro
Cognitivos Procedimental Actitudinal
Desarrolla practicas de | Trabajo en equipo para

Mejora continua.

Identificacion de saberes previos

Analiza procesos y reconoce

Principios de la mejora mejora  continua para | reconocer desperdicios de ; ; desperdicios de un sistema de
1 i P ] reconocer desperdicios en | los sistemas de| * Referenciasenel aula.VIrtual. ) g -
continua. un sistema de produccion. | produccion. + Forosy chats presenciales y/o en el aula virtual. produccion.
Desarrolla practicas de . . C
. . Lo . Trabajo en equipo para | Exposicion docente/alumno en aula. .
Filosofia Lean. Principios | Lean Manufacturing para . . Vid digital L Analiza procesos y reconoce
2 Lean. Los siete reconocer los siete reconocer los siete 'deos cigitales en aula. los siete desperdicios de un
; q : dici d dici ist desperdicios de los| ¢ Exposiciéncon diapositivas de Power Point. it g q "
esperdicios. esperdicios en un sistema | _. L sistema de produccion.
z ] P P - sistemas de produccién. ¢ Desarrollo de casos. P
E s de produccién .
w 5 P Analiza procesos a través del
; E R Analisis del mapa de Modela cadena de flujo de Trabaio en equipo bpara Tareas analisis F:je la cadena de fluio
g8 =8 Q flujo de valor, Takt Timey | valor utilizando Visio. bal eauipo p ¢ Tareaen el aulavirtual. . e T
s ¢ ;:; 'g 3 tiempo de Ciclo (Lead aplicar analisis de la valor para ubicar actividades
g 33 A Time). cadena de flujo de valor. Debate dirigido (discusiones) q.ue no generan vgl?r de un
§ + Forosy chats presenciales y/o aula virtual. sistema de produccidn.

Trabajo en equipo para

Tormenta de ideas. 5 . .
aplicar herramientas para

Modela graficos de causa- Utiliza  herramientas

Evaluacion para

¢Por qué? Diagrama efecto, diagrama de explicar las causas i i 5 i explicar las causas y efectos
o . . *
4 causa-efecto. Diagrama | frecuencias y diagramas de p y Cuestionario semanal o por médulo presencial y/o p y
. . efectos de los problemas en el aula virtual de los problemas de un
de frecuencias. Pareto utilizando . : . .
. - L en los sistemas de un sistema de produccion.
Diagrama de Pareto. Visio/Minitab.

sistema de produccién.

EVALUACION DE LA UNIDAD DIDACTICA

EVIDENCIA DE CONOCIMIENTOS

EVIDENCIA DE PRODUCTO EVIDENCIA DE DESEMPENO

Evaluacién presencial con cuestionario. Entrega de las tareas individuales y/o grupales
en el aula virtual el cual seré redactado

siguiendo las normas APA.

Participacion en foros, chats presenciales o aula virtual,
exposicionesy aportes en clases, pensamientos criticos
y juicios razonados.
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Unidad Diddctica Il

CAPACIDAD DE LA UNIDAD DIDACTICA Il : En una empresa industrial, disefia procesos esbeltos de calidad de acuerdo con las normas internacionales.

Semana

Contenidos

Cognitivos Procedimental

Actitudinal

Estrategia didactica

Indicadores de logro

Desarrolla practicas de uso

Herramientas de analisis . A
de herramientas de anélisis

Trabajo en equipo para eluso

cual|tat|voy.c.ulantltatwo cualitativo y cuantitativo de hgrrgmentas <.je gnal|3|s + Referencias en el aula virtual.
para la medicién de . cualitativo y cuantitativo para | «
. para la medicion de L.
procesos de mejora . la medicion de procesos de
. procesos de mejora . . L
continua. continua mejora continua. Exposicion docente/alumno en aula.
- - - + Videos digitales en aula.
Trabajo en equipo para
ElJusto a Tiempo. Los - i i
) ) P Desarrolla practicas para | @Plicar Justo a Tiempo para | | D o d
6 siete pilares del Justo a ; ; aumentar la producciéon de €sarrotio de casos.
. aplicar Justo a Tiempo. p .
Tiempo. un sistema de produccion
Tareas
Trabajo en equipo para| ¢ Tareaenelaulavirtual.
Desarrolla practicas para | aplicar la estrategia Push y
7 Estrategias Push y Pull. | aplicar las estrategias Push | Pull para gestionar el proceso | Debate dirigido (discusiones)
y Pull. de produccién de un sistema | *
de produccion.
Trabajo en equipo para Evaluacion
Kanban. Tipos de Desarrolla practicas para | aplicar Kanban para .
8 - y/o en el aula virtual.
Kanban aplicar Kanban. controlar avances de un

sistema de produccion.

Identificacion de saberes previos

Forosy chats presenciales y/o en el aula virtual.

+ Exposicién con diapositivas de Power Point.

Forosy chats presenciales y/o aula virtual.

¢ Cuestionario semanal o por médulo presencial

Aplica herramientas de analisis
cualitativo y cuantitativo para
la mediciéon de procesos de
mejora continua.

Aplica Justo a Tiempo como
estrategia Lean para aumentar
la produccidn de un sistema de
produccién.

Aplica estrategia Push y Pull
para gestionar el proceso de un
sistema de produccion.

Aplica Kanban para controlar el
avance del trabajo en el
contexto de una linea de un
sistema de produccion.

EVALUACION DE LA UNIDAD DIDACTICA

EVIDENCIA DE CONOCIMIENTOS

EVIDENCIA DE PRODUCTO

EVIDENCIA DE DESEMPENO

Evaluacion presencial con cuestionario.

Entrega de las tareas individuales y/o grupales en el
aula virtual el cual sera redactado siguiendo las

normas APA.

Participacion en foros, chats presenciales o aula virtual,
exposicionesy aportes en clases, pensamientos criticos y
juicios razonados.
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CAPACIDAD DE LA UNIDAD DIDACTICA Il : En un contexto de competitividad, propone nuevas técnicas de mejora de procesos, que permitan desarrollar
convenientemente a las organizaciones cumpliendo con los estandares de calidad.
Contenidos e s e .
Semana — , — Estrategia didactica Indicadores de logro
Cognitivos Procedimental Actitudinal
Trabajo en equipo para Aplica técnicas para
simular células de implementar células de
9 ) Desarrolla précticas para produccion para faprlcar produccion para .fat.)rlcar
Células de . . productos similares productos similares
L simular células de . . - . . . .
produccion. roduccién utilizando los mismos | Identificacion de saberes previos utilizando los  mismos
P ' equipos para optimizar el| ¢ Referenciasenelaula virtual. equipos para optimizar el
proceso de un sistema de| ¢ Forosychats presencialesy/oen el aulavirtual. | proceso de un sistema de
produccién. produccién
. . Exposicion docente/alumno en aula.
_ N Trapajo en equipo  para| o yideos digitales en aula. Aplica Poka Yoke para
= 10 Poka Yoke. De§arrolla practicas para aP“‘?ar Poka Yoke para| , Exposicion con diapositivas de Power Point. eliminar errores de un
§ aplicar Poka Yoke. e}lmlnar errores ’de Un| o Desarrollo de casos. sistema de produccion.
B sistema de produccion. .
\©
T
g Heijunka técnica Desarrolla practicas | Trabajo en equipo para areas . Aplica Heijunka para
. o . . - . + Tareaenelaulavirtual. . L,
- 11 para ajustar la utilizando el laboratorio de | aplicar Heijunka para ajustar ajustar la produccion a la
© .. . . L . .
:‘c_:, produccion ala ::e.t.odis para aplicar | la prod'ucmon ala demarllda Debate dirigido (discusiones) demandglde un sistema de
= demanda. eijunka. de un sistemade produccion. | Foros y chats presenciales y/o aula virtual. produccion.
Trabajo en equipo para Aplica técnicas de
aplicar estandarizacién de | Evaluacién estandarizacion de
las operaciones para| ¢ Cuestionario semanal o por médulo presencial | operaciones para ejecutar
o Desarrolla practicas para | ejecutar un proceso de la y/o en el aula virtual. un proceso de la misma
Estandarizacion de . L . . . .
12 . aplicar estandarizacién de | misma  manera, mismo manera, mismo tiempo y
las operaciones. . . - - -
métodos. tiempo y en condiciones en condiciones similares
similares para lograr para lograr resultados
resultados repetitivos de un repetitivos de un sistema
sistema de produccién. de produccién.
EVALUACION DE LA UNIDAD DIDACTICA
EVIDENCIA DE CONOCIMIENTOS EVIDENCIA DE PRODUCTO EVIDENCIA DE DESEMPENO
Evaluacién presencial con cuestionario. Entrega de las tareas individuales y/o grupales en el Participacion en foros, chats presenciales o aula virtual,
aula virtual el cual sera redactado siguiendo las exposicionesy aportes en clases, pensamientos criticos
normas APA. y juicios razonados.
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CAPACIDAD DE LA UNIDAD DIDACTICA IV : Tomando como base la mejora continua participa en el incremento de la productividad, para ello tenemos que ser més eficientes
y eficaces.
Contenidos e s as .
Semana — » — Estrategia didactica Indicadores de logro
Cognitivos Procedimental Actitudinal
Trabajo en equipo para ificacié i Aplica SMED en la
SMED y el cambio L . ) quipo b . Ident|f|ca0|on.de saberes pre;wos reducciéon de tiempos de
. Desarrolla practicas para | aplicar SMED para reducir| ¢ Referencias en el aula virtual. . .
13 rapido de aplicar SMED los tiempos de alistamiento i i alistamiento en las
. *
herramientas. p I3 _ _ Forosy chats presenciales y/o en el aula virtual. maquinas y equipos en un
en las maquinas y equipos. . -
L sistema de produccion.
Manterimiont Exposicion docente/alumno en aula.
S Prigj:;ir:;ﬁr;;l Trabajo en equipo para| ¢ Videosdigitalesen aula. Aplica TPM a para
= 14 (TPM). Beneficios Desarrolla practicas para | aplicar TPM para eliminaro | * Exposicion con diapositivas de Power Point. eliminarlo  reducir las
K] ) y aplicar TPM. reducir la ineficienciadeun | ¢ Desarrollo de casos. ineficienciasen de un
© claves para la sistema de produccién ¢ sistema de produccioén
:_g aplicacion del TPM. Tareas
o Desarrolla practicas para | Trabajo en equipo para| ¢ Tareaenelaulavirtual. . L. .
- - . . Aplica técnicas para medir
© Efectividad global simular y calcular | simular y calcular L
S 15 ) . . s . . la efectividad global del
= del equipo/proceso. |efectividad global del | efectividad global del | Debate dirigido (discusiones) o
=) equipo/proceso. equipo/proceso. + Forosy chats presenciales y/o aula virtual. equipo/proceso.
s - . Evaluacion Modela procesos para
L Desarrolla practicas para | Trabajo en equipo para . . . . .
Gestién por . . ¢ Cuestionario semanal o por médulo presencialy/o | entender cémo se genera
16 modelar procesos | aplicar modelamiento de . .
procesos - . en el aula virtual. valor de un sistema de
utilizando Bizage y BPMN. | procesos. L
produccion.
EVALUACION DE LA UNIDAD DIDACTICA
EVIDENCIA DE CONOCIMIENTOS EVIDENCIA DE PRODUCTO EVIDENCIA DE DESEMPENO
Evaluacién presencial con cuestionario. Entrega de las tareas individuales y/o grupales en el | Participacion en foros, chats presenciales o aula virtual,
aula virtual el cual serd redactado siguiendo las | exposicionesy aportes en clases, pensamientos criticos
normas APA. y juicios razonados.
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VL. MATERIALES EDUCATIVOS Y OTROS RECURSOS DIDACTICOS
Los materiales educativos y recursos didacticos que se utilizaran en el desarrollo del
presente curso:
1. MEDIOS ESCRITOS
+» Materiales impresos y convencionales, tales como separatas, guias para el
desarrollo de préacticas aplicadas en laboratorio y pizarra.
++» Material de apoyo del curso.
2. MEDIOS VISUALES Y ELECTRONICOS
+» Materiales audiovisuales como videos.
+» Presentaciones multimedia, animaciones y simulaciones interactivas.
«+» Servicios telematicos: sitios web, correo electrénico, chats, foros.
3. MEDIOS INFORMATICOS
+» Laptop con conexion a internet.
+» Programas informaticos de estadistica.
+» Uso de plataformas virtual con fines educativos.

K/
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VIl.  EVALUACION

La evaluacion es un componente inherente al proceso de enseflanza-aprendizaje, de
caracter continuo, formativo y permanente, y se fundamenta en criterios integrados
que articulan el saber (dominio conceptual y comprension tedrica), el saber hacer
(desempeno en laboratorio mediante la aplicacién practica de métodos, técnicas y
herramientas) y el saber ser (actitudes profesionales como ética, responsabilidad,
trabajo en equipo y compromiso con la mejora continua); en este marco, el proceso
evaluativo se sustenta en la ejecucién de practicas de laboratorio, el analisis riguroso
de datos y la resolucidon de problemas reales o simulados, promoviendo la toma de
decisiones basada en evidencia. El proyecto integrador constituye el principal
producto del curso y se desarrolla progresivamente a lo largo de las unidades
didacticas. Su evaluacion se realiza mediante rubricas especificas en cada fase,
consolidandose en la Unidad IV como entrega final.
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Evidencias de conocimiento (30%)

Evalia el dominio conceptual del estudiante, asi como su capacidad de analisis e
interpretacién de informacién técnica en el ambito de la ingenieria industrial.
Instrumentos:

++ Pruebas escritas (objetivas y de desarrollo)

++ Cuestionarios

++ Analisis de casos aplicados

Criterios de evaluacion:

+» Comprensién de conceptos fundamentales (Lean Manufacturing y los 7 desperdicios)
++» Capacidad de analisis e interpretacion de informacion técnica

++ Rigory coherencia en la argumentacion técnica

+»+ Aplicacion conceptual en la resolucién de problemas.
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Evidencia de producto (35%)

Evaliua los entregables técnicos desarrollados en laboratorio y en el proyecto
integrador, evidenciando la aplicaciéon rigurosa de herramientas de ingenieria
industrial y la coherencia en la formulacion de propuestas de mejora.

Instrumentos:

+»+ Informes técnicos de préacticas de laboratorio

“* Avancesy producto final del proyecto integrador

* Rulbricas analiticas

riterios de evaluacion:

Rigor técnico en el andlisis y sustento de resultados

Aplicacion correcta de herramientas (Lean, Excel, estadistica entre otros)
Coherencia entre diagndstico, analisis y propuesta de mejora

Calidad en la presentacién técnica (estructura, claridad y uso de formato
académico).
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Evidencia de desempefio (35%).
Evalla la ejecucidn practica del estudiante en entornos de laboratorio, evidenciando
la aplicacion de técnicas de Lean Manufacturing, el analisis de datos y la toma de
decisiones fundamentadas en evidencia.
Instrumentos:
+» Hojas de observacion.
++ Listas de cotejo.
+* Rubricas de desempefio.
Criterios de evaluacion:
+»+ Aplicacion correcta de herramientas y técnicas Lean Manufacturing (VSM, Kanban,
JIT, 5S, SMED, TPM, entre otras), evidenciando identificacién de desperdicios,
analisis del flujo de valor y formulacidon de mejoras orientadas a la eficiencia del
proceso.
* Precisidony consistencia en la recoleccidén y registro de datos
Capacidad de analisis y toma de decisiones basada en resultados obtenidos
Trabajo colaborativo y participacidn activa en actividades de laboratorio
Sustentacioén técnica de resultados con base en evidencia
Calidad de la presentacién técnica (estructura, claridad y uso de normas
académicas)
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Las evaluaciones en los cuatro mdédulos seran totalmente presenciales. La evaluacion
que se propone sera por unidad didactica y debe responder a la de evidencia de
conocimiento, evidencia de producto y evidencia de desempenio.

UNIDAD DIDACTICA I: Ante la necesidad de optimizar procesos, identifica
actividades que no generan valor utilizando para ello los procedimientos de mejora de
métodos de trabajo. La evaluacién para esta unidad didactica sera de la siguiente
forma:
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Evaluacion sobre:

Principios Lean Manufacturing.

Los 7 desperdicios (Muda) .

Concepto de valor (VAvs NVA).

Mapa de flujo de valor (VSM).

Lead time, takt time y tiempo de ciclo.

7
°

R/ 7
LR X4

7
0‘0

7
£ X4

% Prueba escrita.

«» Cuestionario.

+» Analisis de casos
aplicados.

Total, evidencia de conocimiento

30 % 0,30

Informe técnico de practica laboratorio:

o0

basado en enfoque Lean

<+ Identificacién de desperdicios. % Informes técnicos
@ ++» Mapeo de flujo de valor (VSM actual). de practicade
= ¢+ Calculo de tiempos (lead time vs VA). laboratorio.
Eg +¢ Identificacion de cuellos de botella. ++ Rubrica analitica.
g E E Proyecto integrador — Fase 1: % Avances del
2 gg Diagnostico del sistema productivo proyecto integrador.

ll

Ejecucién en laboratorio:

+»+» Observacién directa del proceso.

% ldentificacion de desperdicios en
campo.

+»+ Elaboracion de VSM en tiempo real.

+»+ Trabajo colaborativo en analisis del
flujo.

*

3

< Hojade
observacion.

«+ Lista de cotejo

¢ Rubrica de
desempeno

PROMEDIO (PM1) = EC(0,30)+ EP(0,35) + ED(0,35) = PM1

UNIDAD DIDACTICA II: En una empresa industrial, disefia procesos esbeltos de calidad
de acuerdo con las normas internacionales. La evaluacién para esta unidad didactica

sera de la siguiente forma:

EVIDENCIA DE CONOCIMIENTO

PORCENTAJE

PONDERACION

INSTRUMENTOS

Evaluacion sobre:

Justo a Tiempo (JIT).
Sistemas Push vs Pull.
Kanbany tipos.

Flujo continuo y nivelacion.

7
L X4

7 7
XA X4

X3

o

% Prueba escrita.

%+ Cuestionario.

« Analisis de casos
aplicados.

Total evidencia de conocimiento

30% 0,30
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Informe técnico de practica laboratorio:

¢ Propuesta de sistema Pull. + Informes técnicos

+»+ Disefio de Kanban. de practica de

+»+ Mejora del flujo del proceso. laboratorio.

¢ Reduccién de inventarios. ++ Rubrica analitica.
Proyecto integrador — Fase 2: + Avances del
Redisefio del sistema productivo con proyecto integrador.
herramientas Lean.

” Ejecucién en laboratorio: < Hojas de

= +»+ Simulacién de sistema Pull. observacion

§ g +» Aplicacion de Kanban en procesos. & Listas de cot.ejo
5 2% ++ Trabajo en células o lineas simuladas. & Rubricas de )
> Eg +» Toma de decisiones operativas en desempefio
2 mo base a flujo.

PROMEDIO (PM2) = EC(0,30)+ EP(0,35) + ED(0,35) = PM

UNIDAD DIDACTICA IlI: En un contexto de competitividad, propone nuevas técnicas de
mejora de procesos, que permitan desarrollar convenientemente a las organizaciones
cumpliendo con los estandares de calidad. La evaluacion para esta Unidad Didactica
sera de la siguiente forma:

EVIDENCIA DE CONOCIMIENTO PORCENTAJE | PONDERACION INSTRUMENTOS
Evaluacion sobre:

* Células de produccion.
Poka Yoke.

Heijunka (nivelacién).

% Estandarizacioén del trabajo.
Total, evidencia de conocimiento 30% 0,30

** Pruebas escritas.

%+ Cuestionarios.

% Anélisis de casos
aplicados.

D3

7 7
XA X4

g
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Informe técnico de practica laboratorio:
+»+ Diseno de célula de produccion.
Incorporacién de Poka Yoke.
Propuesta de nivelacion (Heijunka).
* Definicion de trabajo estandarizado
Proyecto integrador — Fase 3:
Optimizacion del proceso mediante

técnicas Lean.

*

% Informes técnicos
de laboratorio.

«»* Rubrica analitica.

< Avances del
proyecto integrador.

7 7
R XX X4

oo
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Ejecucién en laboratorio:
+» Simulacion de células de
produccioén.
+» Implementacién de mejoras en flujo

7

++» Aplicacion de estandarizacién.

7

+* Validacién de reducciéon de errores.

% Hojas de
observacion.

+ Listas de cotejo.

++ Rubricas de
desempenfo.

PROMEDIO (PM3) = EC(0,30)+ EP(0,35) + ED(0,35) = PM3

UNIDAD DIDACTICA IV: Tomando como base la mejora continua participa en el
incremento de la productividad, para ello tenemos que ser mas eficientes y eficaces. La
evaluacioén para esta Unidad Didactica sera de la siguiente forma:

EVIDENCIA DE CONOCIMIENTO PORCENTAJE | PONDERACION INSTRUMENTOS
Evaluacién sobre: .
& SMED ¢ Pruebas escritas.
. % Cuestionarios
< TPM
N L. . +* Analisis de casos
% OEE (Efectividad global del equipo) licad
+» Gestion por procesos (BPM) aplicados.
Total, evidencia de conocimiento 30 % 0,30

Informe técnico de practica laboratorio:
%+ Aplicacion de SMED.
<+ Estrategia TPM.
%+ Célculo de OEE.
» Modelamiento del proceso
mejorado (BPMN).
++ Evaluacion de resultados
(indicadores).
Proyecto integrador — Fase 4:
Implementacién y validacién de mejoras
Lean.

+» Informes técnicos
de practica de
laboratorio.

+» Rubrica analitica.

+ Avancesy
producto final del
proyecto
integrador.

Ejecucion en laboratorio:
«» Simulacién o validacion de mejoras.
%+ Aplicacion de SMED y TPM.
%+ Analisis de indicadores (OEE).
« Sustentacién técnica del proyecto
final.

+ Hojade
observacion

+ Lista de cotejo

% Rudbricade
desempefio

PROMEDIO (M4) = EC(0,30)+ EP(0,35) + ED(0,35) = PM4
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La evaluacion del curso se concibe como un proceso permanente, formativo y
acumulativo por cada unidad didactica, orientado a evidenciar el logro progresivo de
competencias; en este marco, el estudiante debera cumplir con un minimo del 70%
de asistencia para tener derecho a ser evaluado, garantizando asi su participacion
activa en las actividades académicas y practicas de laboratorio. Asimismo, toda
inasistencia a las sesiones de laboratorio debera ser debidamente justificada; en caso
contrario, se calificarad con la nota minima correspondiente. Finalmente, los informes
técnicos deberan ser presentados dentro de los plazos establecidos y conforme a los
criterios de formato académico exigidos, asegurando rigor, orden y calidad en la
comunicacion de resultados.

w 7

= UNIDADES DIDACTICAS

= VARIABLES PONDERACIONES ,

EE DENOMINADAS MODULOS
g E S Evaluacién de conocimiento 30%
§ § E- Evaluacién de producto 35% El ciclo académico comprende 4
it Evaluacién de desempefo 35%

Siendo el promedio final (PF), el promedio simple de los promedios ponderados de cada
modulo (PM1, PM2, PM3, PM4)

PM1+ PM2 + PM3 + PM4

PF = 2
CRONOGRAMA ACADEMICO 2026-1
ACTIVIDADES DE LA FACULTAD DEL AL
13 | Programacion de cursos del semestre académico en el sistema de INTRANET 01/12/2025 05/12/2025
@» 14 |Distribucion de Carga Lectiva (Asamblea de docentes) 1011272025 1211272025
= 15 |Ingreso de Carga Lectiva al sistema (Jefe de Departamento Académico) 15/12/2025 191272025
é % 5 16 |Ingreso y ptl.lblica-.j:io'n de horarios ET‘I.EI sistema (Director de Escuel-a} 2211212025 26/12/2025
~ 5 g 17 Enlrega _cubllgatona bajo responsabilidad su(s) silabo (silabos) al Director del Departamento 02/0372026 2710372026
S =8 Académico .
= ae 18 | El docente responsable comenta el silabo de las asignaturas a su cargo PRIMER DIA DE CLASES
EVALUACIONES DEL SEMESTRE ACADEMICO DEL AL
Médulo | 20/04/2026 24/04/2026
Médulo Il - | PARCIAL (Plan por Objetivos) 18/05/2026 22/05/2026
Médulo Il 15/06/2026 19/06/2026
Médulo IV - Il PARCIAL (Plan por objetivos) 13/07/2026 17/07/2026
Examen Sustitutonio (Plan por Objetivos) 1710772026
INGRESO DE NOTAS AL SISTEMA DEL AL
Médulo | 27/04/2026 03/05/2026
Médulo Il - | PARCIAL (Plan por objetivos) 25/05/2026 31/05/2026
Médulo il 22/06/2026 28/06/2026
Médulo IV - Il PARCIAL (Plan por objetivos) 20/07/2026 26/07/2026
FINALIZAR Y GENERAR ACTA POR EL DOCENTE RESPONSABLE DEL CURSO A CARGO 20/07/2026 26/07/2026
IMPRESION Y FIRMA DE ACTAS POR PARTE DE: ORAA Y DOCENTE DE CURSO 2010712026 27/07/2026
Al finalizar cada Médulo y/o Parcial el Director de Escuela Profesional Informa al Decano el incumplimiento de los docentes sobre el
ingreso de notas al sistema, en sus dos modalidades.
Inicio y término de clases 30/03/2026 | 17/07/2026
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